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RWTUV Systems GmbH Auftrags-Nr. 4.3-2201/04
Langemarkstrasse 20 P Anlage 1 zum Priifbericht
45141 Essen Nr. 20645810

RWTGV

UBEREINSTIMMUNGSNACHWEIS UHP
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Hiermit wird bestétigt, dass die im Priifbericht Nr. 20645810 spezifizierten Bauprodukte des

] Metallbaus
2 Warmgewalztes Stahlblech ab 3 mm Dicke, Typ P
ﬁ' des Herstellers: von Schaewen GmbH & Co. KG
% Kronprinzenstrafle 14
% D-45128 Essen
% mit der Fertigungsstitte:
i von Schaewen GmbH & Co. KG

Strickerstrafie 31
D-45329 Essen

S Y

nach den Ergebnissen der werkseigenen Produktionskontrolle und der von der bauaufsichtlich
anerkannten Priifstelle

e

RWTUV Systems GmbH
Priifstelle fiir Bauprodukte fiir den Metallbau

durchgefiihrten Priifungen den Bestimmungen der in Bauregelliste A Teil 1, Ausgabe 2003/1
bekannt gemachten Technischen Regeln

gemiD 1fd. Nr. 41222

entsprechen. Der Hersteller ist somit berechtigt, die genannten Bauprodukte mit dem Uberein-
stimmungszeichen (U-Zeichen) gemél} der_Ubereinstimmungszeichen-Verordnung zu kenn-
zeichnen, so lange die zum Zeitpunkt der Uberpriifung vorliegenden Produktionsbedingungen

und QS-MaBnahmen eingehalten bleiben.
W«/
.éflvertreter

ORRST 0‘,5 Priifstellenleiter o.

Essen, 11.08.2004 m-v

System's GrmbH

Priifstelle fiir Bauprodukte fiir den Metallbags

Priifstelle nach § 28 (1) Nr 2 der BauQ NW
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RWIUV

PRUFBERICHT
fiir Produktpriifung UHP

Priifbericht-Nr.: 4.3-2201/04
Auftrags-Nr.: 20645810
Hersteller: von Schaewen GmbH & Co. KG

Kronprinzenstrafie 14
45128 Essen

Werk,
Fertigungsstitte: von Schaewen GmbH & Co. KG
Strickerstralle 31
45329 Essen (Vogelheim)
Bauprodukte: nach Bauregelliste A Teil 1, Ausgabe 2003/1:
Ifd. Nr. | Bauprodukt Technische Regeln
4.1.22.2 | Warmgewalztes Stahlblech ab 3 mm, Typ P | DIN EN 10029:1991-10
Zusitzlich gilt:

DIN EN 10025:1994-03 und
Anlagen 4.1, 4.2 und 4.19

Eine auszugsweise Vervielféltigung dieses Prufberichtes ist ohne schriftliche Genehmigung der Priifstelle
nicht gestattet. Die in dem Prifbericht aufgefiihrten Priifergebnisse beziehen sich ausschlieBlich auf die
geprilften Gegenstande.
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Auftrags-Nr.: 20645810

Stahisorten: 5235IJR, 8235J0, §235J2G3

5275IR, 8275J0, S27512G3
S335]R, S335J0, S33512G3
nach DIN EN 10025: 1994-03

Abmessungen: t: 50 bis 240 mm

Antrag vom: Dezember 2003
Priifzeitraum: August 2004

Ort der Priifungen: Fertigungsstitte des Herstellers

2.1

Priiflabor des Herstellers

Angaben zum Vorgang

Die Firma von Schaewen GmbH & Co. KG fertigt Produkte, die die Anforderun-
gen der Bauregelliste A, Teil 1 erfiillen. Diese bediirfen fiir ihre Verwendung als
Bauprodukte eines Ubercinstimmungsnachweises. Fiir diese Produkte miissen
deshalb Priifungen durch eine anerkannte Uberwachungsstelle durchgefiihrt wer-
den.

Priifungen

Herstellbedingungen:

Die Herstellbedingungen fiir die iiberpriiften Produkte sind im QMH der Firma
von Schaewen GmbH & Co. KG gehdrigen Anweisungen dargestellt.

Hauptfertigungsschritte sind wie folgt:

- Brennschneiden

- Wirmebehandlung, normalisierend Gliihen

- Abkiihlen, Richten, visuelle Oberflichenpriifung, Priifung Geometrie
- US-Priifung, Probenentnahme, Kennzeichnung

- Verpackung ohne bes. Vorschrift oder nach Kundenvorgabe

- Priiffm&glichkeiten: ZerreiBmaschine, Hirtepriifgerit, Kerbschlagpendel,
Spektrometer fir chem. Analyse in der Firmengruppe.
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Auftrags-Nr.: 20645810

2.2

2.3

2.31

2.3.2

Qualitdtssicherung

- Das Qualititsmanagementsystem ist nach DIN EN ISO 9001:2000 durch die
TUV Cert Zertifizierstelle fiir Managementsysteme des RWTUYV iiberpriift.

- Der Nachweis iiber die Erfullung der Voraussetzungen nach AD 2000-
Merkblatt W0 / TRD 100 ist erbracht und wurde durch die RWTUV Systems
bescheinigt.

- Die werkseigene Produktionskontrolie wurde durch den RWTUYV iiberpriift. Sie
ist im QMH der Fa. von Schaewen GmbH & Co. KG beschrieben. Anlésslich
einer Betriebsbegehung am 10.08.2004 wurde festgestellt, dass die Arbeits- und
Verfahrensanweisungen praktisch umgesetzt werden.

- Die Firma verfiigt tiber ein eigenes Priiflabor fiir mechanisch-technologische
Priifungen, zerstérungsfreie Priifungen und metallographische Untersuchungen.
Chemische Kontrollanalysen kénnen bei Bedarf in einem Priiflabor der Unter-
nehmensgruppe durchgefiihrt werden, oder werden durch externe akkreditierte
Laboratorien durchgefiihrt.

Produkteigenschaften
Probennahme

Die Entnahme einer Vielzahl von Proben in Bezug auf Art, Ort, Richtung, Be-
handlungszustand, Abmessung und Kennzeichnung wurde entsprechend den je-
weiligen Priifnormen (DIN EN 10029, DIN EN 10025-1, DIN EN 10002-1,

DIN EN 10045-1) iiberpriift. Es ergaben sich keine Abweichungen von den
Normvorgaben.

Fiir Produktpriifungen wurden von uns Proben aus der laufenden Produktion ent-
nomien.

Besichtigung und MaRBpriifung_

Jedes der angegebenen Produkte wird im Rahmen der werkseigenen Produkti-
onskontrolle auf Einhaltung der zuldssigen MaBe nach DIN EN 10029 und

EN 9013 gepriift. Bei Abweichungen von den jeweiligen Anforderungen werden
die Produkte fiir den Verwendungszweck gesperrt bis eine Klirung iiber die end-
giiltige Verwendbarkeit herbeigefiihrt wurde.

Von uns wurde die Priifung aller Malle bei einer Stichprobe von Produkten
durchgefiihrt. Es ergaben sich keine Abweichungen von den Normvorgaben.
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Auftrags-Nr.: 20645810

2.3.3

2.3.4

2.3.5

2.3.6

Mechanische Eigenschaften

Im Werkstoffpriiflabor werden kontinuierlich mechanisch-technologische Prii-
fungen (Zugversuche, Kerbschlagbiegeversuche) gemif den Normen durchge-
fiihrt. Dazu werden Priifprotokolle ausgestellt auf deren Grundlage die 3.1.B
Zeugnisse des Herstellers entstehen. Es wurde eine Vielzahl vorliegender Priifer-
gebnisse aus vorherigen Fertigungsauftriigen des Herstellers ausgewertet und auf
Einhaltung der Anforderungen iiberpriift. Alle Ergebnisse ausgelieferter Produkte
erfiillten die Anforderungen.

Zusitzlich wurden im Werkstoffpriiflabor des Herstellers in unserer Gegenwart,
Produktpriifungen an den von uns aus der laufenden Produktion entnommen Pro-
ben, mechanisch-technologische Priifungen durchgefiihrt.

Die Priifanforderungen wurden in allen Fallen eingehalten. Die vollstindigen Er-
gebnisse der Priifungen liegen der Priifstelle vor.

Zerstdrungsfreie Priifungen

Im Rahmen der Fertigungsbegleitenden Priifungen werden am Endprodukt Ultra-
schallpriifungen durchgefiihrt.

Bei besonderem Bedarf oder auf Kundenwunsch werden Oberflachenrisspriifun-
gen durchgefiihrt.

Die Priifungen werden von eigenem, entsprechend DIN EN 473 ausgebildetem
Personal durchgefiihrt.

Chemische Zusammensetzung_

Die Schmelzanalysen des Ausgangsmaterials werden durch Werkszeugnisse der
Lieferanten belegt. Stiickanalysen werden, wenn gefordert, im Priiflabor unter
normgerechten Bedingungen durchgefiihrt. Vorhandene Analysen wurden stich-
probenweise iiberpriift. Alle ermittelten Ergebnisse erfiillten die jeweilige Werk-
stoffanforderung.

Sonstiges
Die im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle benutzten Geriite und

Einrichtungen sind normgerecht, sie werden entsprechend QMH Kalibriert und
iiberwacht,
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Zusammenfassung

Fiir die Ubereinstimmungserklidrung des Herstellers fiir Produkte gemiB
Bauregelliste A Teil | waren erstmalige Priifungen dieser Produkte durch eine
anerkannte Priifstelle erforderlich.

Aufgrund der Ergebnisse wird festgestellt, dass die gepriiften Produkte die in der
Bauregelliste A Teil 1, Ausgabe 2003/1 genannten technischen Anforderungen
erfiillen.

Der Hersteller ist somit berechtigt, das Bauprodukt mit dem Ubereinstimmungs—
zeichen (U-Zeichen) gemih der Ubereinstimmungszeichen-Verordnung zu kenn-
zeichnen, solange die zum Zeitpunkt dieser Uberpriifung vorliegenden Produkti-
onsbedingungen und QS-Malinahmen eingehalten bleiben.

Wesentliche Anderungen der Produktionsstitten, des Vorlieferantenkreises, der
Herstellung und Beschaffenheit der Produkte sowie der werkseigenen Produkti-
onskontrolle oder des QS$-Systems machen eine erneute Uberpriifung durch eine
anerkannte Priifstelle erforderlich.

Ciecielski

Anlagen Hersteller 1. Ubereinstimmungsnachweis

Anlagen RWTUV

[

Ubereinstimmungsnachweis
2. Priifergebnisse der mechanisch-technologischen Priifun-
gen



